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Cel procesu: Prawidtowe wykonanie ustugi kwalifikacji technologii wykonywania potgczen nieroztgcznych zgodnie z normg PN EN 1SO

9001:2015, 1IS017020:2012 oraz innymi normami majgcymi zastosowanie dla danej aktywnosci.

Dane wejsciowe

Dane wyjsciowe

Zlecenie Klienta
Wymagania norm majgcych

Kwalifikowanie
technologii spajania

Kwalifikowana technologia
wykonywania potaczen
nieroztacznych

zastosowanie

Odpowiedzialnos¢ za proces: Zarzad

Dokumenty zwigzane z procesem:

Udokumentowane informacje

Przepisy regulujace

Zlecenie od klienta

pWPS

I.F.08.05.20 Protokdt egzaminacyjny kwalifikowania technologii
spawania

I.F.08.05.21 Swiadectwo kwalifikowania technologii spawania
I.F.08.05.22 Protokdt egzaminacyjny kwalifikowania technologii
lutowania

I.F.08.05.23 Swiadectwo kwalifikowania technologii lutowania
I.F.08.05.24 Protokét egzaminacyjny kwalifikowania technologii
zgrzewania

I.F.08.05.25 Swiadectwo kwalifikowania technologii zgrzewania
Raporty z badan DT i NDT

Umowa z klientem, normy wewnetrzne

Kodeks cywilny,

PN-EN 1SO 9001:2015,

PN-EN I1SO /IEC 17020:2012,

Kodeks spotek handlowych.

Specyfikacje techniczne majgce zastosowanie dla zakresu
Swiadczonej ustugi

Historia zmian dokumentu

DATA EDYCJI WERSJA TRESC ZMIANY
18.11.2021 01 Wydane do stosowania
29.09.2022 02 Rozdzielono tres¢ dokumentu na procedure i przywotang instrukcje.
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Kwalifikowanie technologii spajania — DIAGRAM
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13 NIE WYNIK POZYTYWNY?
+ TAK
14 — Inspektor — - Protokét egzaminacyjn
Wer.yﬂ.kacja kompletu do_ku, . egzZminator kwalifikowaiia techn?loéii
decyzja jednostki o wydaniu swiadectwa (niezaangazowany | spawania / lutowania /
W proces oceny) zgrzewania
15 v WYNIK POZYTYWNY? NIE
1 TAK
16 - T— Inspektor - - Swiadectwo kwalifikowania | TAK
mleme Swiadectwa H . - .
egzaminator technologii spawania /
lutowania / zgrzewania
17 ————— . Zarzad / Inspektor | - Swiadectwo kwalifikowania | TAK
MWladectwa do klienta l - egzaminator technologii spawania /
lutowania / zgrzewania
18 - — Zarzad - Swiadectwo kwalifikowania | TAK
_ Archmuaqﬁ N )
technologii spawania /
lutowania / zgrzewania
WYJSCIE | 4 W

* - podmiot inspekcji zobowigzany jest do zapewnienia odpowiedniego wyposazenia i materiatéw uzywanych do realizacji zakresu
inspekcji. W szczegdlnych przypadkach na wniosek klienta jednostka inspekcyjna moze zapewnié wyposazenie, o ktérym mowa

wyzej.

Szczegbtowy opis postepowania zawiera instrukcja 1.1.08.05.03.
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